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WIELKI FORMAT




TYPY

Q" - - DO®®

tiff . ) indd
Do realizacji zlecen tylko pliki zamkniete. Do realizacji zlecen NIE PRZYJMUJEMY plikw otwartych,
Drukarnia preferuje pliki tiff. np:
.pdf tiff .eps .ai .cdr .indd  .psd

Pliki PDF nalezy przygotowywaé:

* kompozytowe

* postscript level 1, 2 lub 3

e PDF 1.6 (acrobat 7)

* plikéw PDF nie wolno zabezpiecza¢ hastem

* nie mogq pochodzi¢ z konwerteréw internetowych




INFORMACJE

Drukarnia stosuje system metryczny i nie odpowiada za btedy wynkajgce z przeliczania jednostek.
Zaokrgglanie wymiaréw odbywa sie ,w gére” do najblizsze| petnej liczby.

40x60 cala = 102x153 cm 6x11 stép = 186x341 cm
40*2,54 = 101,6 zaokrgglamy do 102 cm 6*30,48 = 182,88 zaokrqglamy do 183cm
60*2,54 = 152,4 zaokrqglamy do 153 cm 11*30,48 = 335,28 zaokrgglamy do 336 cm

W plikach NIE WOLNO stosowa¢ nadrukowan. Za btedy w druku spowodowane stosowaniem nadrukowan
Drukarnia nie odpowiada.

SATTRIBUTES +*ATTRIBUTES

I:‘Overpﬁnt Fill Overprint Stroke Ol.rerprint Fill Overprint Stroke

o -




Do kazdego zlecenia nalezy dotqczy¢ podglgd w postaci pliku .jpg w rozdzielczosci ekranowe|. Taki podglgd
umozliwi poprawnq weryfikacje zawartosci pliku druku. Reklamacie zlecen, do ktérych nie dostarczono
plikéw podgladu, nie bedq przez Drukarnie rozpatrywane.

Pliki muszg mie¢ mozliwie krétkie nazwy. W nazwach plikéw nie wolno umieszcza¢ znakéw specjalnych ani
znakéw diakrytycznych (np. g ¢t* < > 2 :; / \itp.). Pliki druku muszq by¢ nazwane PRINT. Pliki podglgdu
muszq by¢ nazwane PREV..

banner st stevens PRINT pdf
banner st stevens PREV.jpg

17052014 SPF148799 banner st stevens 1570mmx6800mm v3.1 . pdf
SPF148799 é&nschnitt.jpg
Pliki druku o wymiarach do 5m muszq by¢ przygotowane w skali 1:1

Pliki, ktérych wymiar przekracza 5m nalezy przygotowa¢ w skali 1:10
Drukarnia nie przyjmuje plikéw w innej skali. Rozdzielczo$¢ nalezy dobra¢ zgodnie z tabelq z pkt 3.1

W plikach do druku nie wolno zaznacza¢ oczek, umieszczaé opiséw, nazw plikéw, paseréw, znacznikow ciecia czy skali
densytometrycznej ani innych elementéw, kiére nie sq motywem.




2.7 RAMKA W PLIKACH DO DRUKU

Pliki do druku, szykujemy bez ramek umieszczonych blisko krawedzi grafiki.

PRZYKYAD 1: PRZYKYAD 2:

PRINTING

PRINTING

2.8 Wszystkie teksty w plikach druku muszq zosta¢ zamienione na krzywe.

PRZYKEAD:

LWAYS CREAT OR CONVERT TO

UTLINE CURVES

Fit Headline Shaping

Create Outlines Shift+Ctrl+ 0 &l Convert To Curves Ctrl+Q
3 Convert Qutline To Object Ctrl+Shift+Q

Find Font... Close Path L




Wszystkie bitmapy i inne elementy graficzne muszq zosta¢ osadzone w dokumencie.

Edit Object Type Select Eflect View \Window Help | [88 [HE »
Embed | [ Edtorgnal | [ LweTrace |1 [

View Window Help| E EI'
logo.eps
ntitled-3"@16.67% (CMYK/OverprintPrevie®

itPreview

[

Pliki TIFF muszq by¢ sptaszczone do tta i zapisane z kompresjg LZW.

Merge Layers Ctri+E TIFF Options X
[ Y 3\ I + +|
| .¢1erge Visible Shift+Ctrl+E Image Compression Pixel Order — —
I oK )
| Flatten Image None © Interleaved (RGBRGB) ~ ~
3 . LZW Per Channel (RRGGBB Cancel
Matting 2 ° { )
- Zp
Byte Order
T Ipacity:| 100% | »
ool = Macintosh
Os4a il 100% | »
% Layer Compression
2
Save Image Pyramid
== fx O © 0O & F




Pliki muszq zawiera¢ Trim Box (pole przyciecia) zgodny z formatem docelowym pracy.

Set Page Boxes

Page Boxes

Show All Boxes

Margin Controls

Apply to: ~
Top: IO,ST =
Bottom: |0,5¢cm =
Lefe [05em 2
Right: |0,5em =

[ Constrain Proportiens

Remove White Margins

Set To Zero Revert To Selection TrimBox size: 50,00 % 30,00 em

Kazdy motyw musi by¢ przygotowany w osobnym pliku lub na osobnej stronie w pliku wielostronicowym.
Nie wolno umieszcza¢ wielu motywéw na jednym obszarze roboczym.

Pliki druku nie mogg zawiera¢ dotgczonych komentarzy OPI.

W plikach nalezy zachowa¢ takg samq orientacje jak ta, ktérg podano w momencie sktadania zaméwienia.
Jest to bardzo wazne ze wzgledu na poprawne nabicie oczek, rozmieszczenie rekawédw, doczepienie innych

akcesoriow itp.

Wymiary na zleceniu szer 300cm / wys 100cm




ROZDZIELCZOSC

Tabela rozdzielczosci:

do formatu A4 300 ppi
do 2 m? 150 ppi
2-5m? 100 ppi
5-25 m? 80 ppi
25-50m? 50 ppi
powyzej 50m? 30 ppi

* W przypadku plikéw w skali 1:10 rozdzielczos¢ musi by¢ 10x wieksza niz podana w tabeli.

CZCIONKI

Minimalna wielko$¢ czcionki dla réznych technologii druku.

uv 10 pkt

UV FLAT 9 pkt
LATEX 7 pkt
SOLVENT HR 6 pkt

SUBLIMACJA 17 pkt




SPADY

Kazdy plik musi uwzglednia¢ spady drukarskie. Zachowanie odpowiednich spadéw w plikach pozwoli
na poprawne zrealizowanie zlecenia.

Standard 0,5cm

Kazda praca musi uwzglednia¢ obszary bezpieczne dla tekstow i istotnych elementéw
graficznych. Obszary bezpieczne sq uzaleznione od wykonczenia. Zachowanie podanych
obszaréw bezpiecznych gwarantuje, ze zadne istotne elementy grafiki czy teksty nie zostang
przeszyte/zaoczkowne/znieksztatcone podczas obrobki koncowe;.

BANERY Dociecie do wymiaru + oczka 5cm
Zgrzew/obszycie 5cm

kieszen (baner dwustronny) 5cm + kieszen na ptasko
Ploter/frez/dociecie do wymiaru Tem

Polipropylen 10mm 2cm




W przypadku druku na tekstyliach bardzo wazne jest zachowanie obszaréw bezpiecznych odpowiednich do wymiaru.

Materiaty tekstylne podatne sq na rozcigganie.

do Tm 3cm

do 5m 5cm
od 5m do 10m 10cm
od 10m do 20m 20cm
od 20m do 30m 35cm
od 30m do 40m 45cm

W przypadku wydrukéw tekstylnych nalezy powiekszy¢ obszar bezpieczny w zaleznosci od wykonczenia
np. wielko$¢ rekawa + obszar bezpieczny.




BRYTOWANIE

Prace, ktérych krétszy bok przekracza wymiarem szeroko$¢ materiatu sq brytowane. Brytowanie
przeprowadzane jest przez drukarnie.

Drukarnia odradza samodzielne dzielenie prac na bryty przez klienta. W przypadku kiedy Klient
samodzielnie brytuje prace Drukarnia nie ponosi odpowiedzialno$ci za btedy w pasowaniu
wydrukoéw. Dotyczy to w szczegolnosci tgezonych ram ZEN.




WYKROJNIK

LINIA CIECIA

6.1 W przypadku prac docinanych do ksztattu wymagamy dotgczenia do pliku wykrojnika.

6.2 Wykrojnik nalezy przygotowa¢ na dodatkowej warstwie jako obrys i zapisaé w pliku wektorowym. Kolor wykrojnika nalezy doda¢ do biblioteki
jako kolor dodatkowy i nazwa¢ go ,CutContour”+ OVERPRINT STROKE

PRZYKLAD:
Mew Swatch
Swatch Name: CutContour
Color Type:  Spot Color ~
Color Mode: CMYK w
. c 0 %
; "
/] H 5] | o . %
' L e— %
&
6.3 Otwory nalezy przygotowa¢ na dodatkowej warstwie jako obrys i zapisa¢ w pliku wektorowym. Kolor otworéw nalezy doda¢ do biblioteki jako

kolor dodatkowy i nazwa¢ go ,Holes” + OVERPRINT STROKE
PRZYKtAD:

MNew Swatch

Swatch Name: [ Holeg|

Color Type:  Spot Color ~

Color Mode: CMYK -

E- - -5




Drukarnia nie przyjmuje nestingow.
Linie ciecia powinny by¢ zawsze $ciezkami zamknietymi, z obrysem wyréwnanym do $rodka.

Minimalna wielkoé¢ frezowanego elementu to 10 cm dla ksztattéw prostych (np. koto, prostokgt) i 20 cm dla
ksztattow skomplikowanych (np. litery).

Minimalna odlegto$¢ miedzy liniami ciecia dla folii plotowanych to 3 mm
(5 mm w przypadku folii z laminatem).




SZABLONY

W przypadku beachflag, parawanéw, $cianek i innych produktéw tekstylnych projekty muszq byé bezwzglednie
przygotowane na szablonach drukarni, ktére mozna uzyska¢ od naszych przedstawicieli handlowych.

Te makiety zawierajqg juz wykrojnik wykonany zgodnie ze specyfikacjq. Nalezy jedynie dostosowaé do nich grafike
zwracajqgc uwage na obszar bezpieczny i wymiar ze spadem. Szablony mogq byé co jaki$ czas aktualizowane.
Zapytaj swojego konsultanta.




8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

KOLOR

SEPARACJA BARWNA

Ten sam kolor moze mie¢ inny odcien w zalezno$ci od technologii i podtoza (materiatu).

Wszystkie pliki druku muszq by¢ przygotowane w przestrzeni barwnej CMYK z 8-bitowq gtebig koloréw.

Pliki przygotowane w innych przestrzeniach barwnych sq automatycznie konwertowane do CMYK.

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za réznice kolorystyczne powstate podczas konwersji.

Pliki druku NIE MOGA zawieraé¢ profili kolorsytycznych.

Prace z kolorem dodatkowym PANTONE nalezy zapisa¢ do pliku PDF/EPS.

W przypadku koloréow dodatkowych PANTONE wybrany kolor musi zosta¢ uzyty w pliku.

PRZYKEAD:

CututPrecmr

CR—_—

Sirnulecn PreAle | S e bk 1R ) v

P iz Sveprimeg  Tage vz Cvmrarem b

[ simalszzPeosrdoler [15eFageBasigrounc Dk O

M srair Aok ke

s

e |01 v wamegipety WE ¥

Ed5bom ok, 2, S lesel aoces ek Page Joces

M ERTINE E il Sr=nge © s
= BAL LI £l b 1187 s
ozl e Covenage 100

Sl ‘Ptr:ﬂ!m:( o

Ol dresCovengs [l 20 | %

Color Mode

CMYK Color v 8 bit
Background Contents

Custom v
v Advanced Opticns
Color Profile

Coated FOGRA39 (IS0 12647-2:2004)
Pixel Aspect Ratio

Square Pixels




Wydruki symulacji koloréw PANTONE w technologii UV/UV Flat/sublimacja nalezy poréwnywa¢ do
wzornika PANTONE solid uncoated.

Wydruki kolorow PANTONE w technologii Solvent/Latex nalezy poréwnywa¢ do wzornika PANTONE solid coated.
W druku cyfrowym nie jest mozliwe idealne odwzorowanie kolorow PANTONE. Kolory na wydruku mogg odbiega¢ od wzoru o jeden odcien.
Kolory metaliczne i fluorescencyjne w druku cyfrowym sq nieosiggalne.

Maksymalne pokrycie procentowe tuszem (TIL) nie moze przekracza¢ 300%.

COLOR

I%Cq
H* [
Tq
KF

COLOR

I%Cq
Mq 74
‘rq
K*

81
12

F & & &F
F £ & &F

TIL = 251% < 300% TIL=311% > 300%

Jesli konieczne jest doktadne odwzorowanie koloréw wymagamy dostarczenia PROOF a.

PROOFy muszq by¢ wykonywane po ostatecznej korekcie plikéw druku.

W przypadku braku wzoru kolorystycznego druk odbywa sie zgodnie z wartosciami kolorystycznymi CMYK zamieszczonymi w pliku druku.
Przy kazdym wznowieniu (produkcji) konieczne jest ponowne dobieranie koloru.

Drukarnia nie wykonuje dobierania koloru do wzornikéw RAL/HKS czy barwionych folii.




Do uzyskania odpowiedniego nasycenia gtebi koloru czarnego muszqg by¢ stosowane ponizsze wartosci ( w zaleznosci od technologi ):

Il {5

¢ Kolor

DN . — 0
% M — 50
Y —
K — 1)
/N ] # 000802

(S —

@ SUBLIMACJA  UV/SOLVENT

2 F R F

e

“ M

% Kolor =
Q ‘1 C * ag o,
%

Y*GD
K*%

# 000000

(S —

J=




BIALY

W przypadku pliku rastrowego biaty poddruk pod czesciq grafiki nalezy przygotowaé jako nowy kanat koloru dodatkowego o 100% kryciu, sktadowych CMYK
100/0/0/0 i opisa¢ go jako ,White Ink”.

PRZYKEAD: &

Channels

Ispe test URe 00 S Bigre Wi Wp

e s R o [l = -
Ate Ik o

nh - S —(————— + QCyan Ctrl+3
© m Magentz Ctrl+4
B o
o[ =
o White_Ink 7

{ok 1

JPGHFas e gANPNEREIND

i | sebalig: [

amu

o [ o @

N @z

"'E“"'" o MNew Spot Channel s
< e [ B

: —
o[ @y Name: | White_Ink L 0K )

Ink Characteristics

==l color: [J] Solidity: [100] | %

Cancel

LA

Biaty poddruk pod czescig grafiki musi zosta¢ przygotowany na osobnej warstwie pliku wektorowego.
Nalezy uzy¢ koloru dodatkowego o 100% kryciu, sktadowych CMYK 100/0/0/0 i nada¢ mu nazwe ,White Ink” + OVERPRINT.

PRZYKEAD:

Mew Swatch

Swatch Name: White_Ink

Color Type: Spot Color ~

Color Mode: [ CMYK v

c e, | 100
My oo
Y — 0
e o 1

5] |

E - -




ETYKIETY

DRUKOWANE CYFROWO




1.1

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

PRZYGOTOWANIE

PLIKOW

SP0®®

.indd .psd

Do realizacji zlecen PRZYIMUIEMY  tylko pliki zamkniete. 1.2 Do realizacji zlecen NIE PRZYJMUJEMY  plikow otwartych,
Zapisane w formacie PDF (w wersji 1.6). np:

Format netto zgodny z rozmiarem podanym w zamoéwieniu (trimbox).
Rozdzielczo$¢ bitmap 300 - 360 ppi.

Fonty zamienione na krzywe - minimalny rozmiar fontu é6pt. Minimalna wysoko$¢ to 1,2 mm (Jetrion 4900).

tgcza (grafiki potqczone) osadzone w pliku.
Spady 1 mm na strone (bleedbox).

Obszar bezpieczny minimum 1 mm od krawedzi ciecia (margines wewnetrzny).




1.9

Bez znacznikéw drukarskich (kostek kolorystycznych, znacznikéw ciecia itp).

Obrys wykrojnika zapisany na oddzielnej warstwie dokumentu, umieszczonej na wierzchu, zdefiniowany
jako kolor dodatkowy o nazwie CutContour, koniecznie nadrukowany (overprint); w przypadku braku
obrysu wykrojnika, zostanie on dodany automatycznie w wymiarze netto pracy z zaokrggleniem naroznikéw
2 mm.

CutContour to CMYK0 /100/0/0 grubosé¢ 0,25pt ‘

Biaty poddruk jest potrzebny na materiatach transparentnych czy metalicznych, na dodatkowe| warstwie,
umieszczonej nad warstwg w formie maski wypetnionej kolorem dodatkowym o nazwie White Ink
z wigczonym nadrukowaniem wypetnienia (overprint).

White_Ink to CMYK30/0/0/0

Warstwy White Ink i CutContour tworzymy na osobnych warstwach

Cut_ Combouwr

» . White_Ink
» [ Graphics

Kody kreskowe jako wektory, kolor 100% czerni. W innych przypadkach nie gwarantujemy czytelnosci
za pomocq skaneréw. Minimalna szeroko$¢ kodu to 21 mm.




2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

USTAWIENIA

KOLORYSTYCZNE

JETRION 4900

Czern nie wymaga podbijania innymi kolorami, drobne elementy tekstowe i kody kreskowe, bezwzglednie
powinny by¢ przygotowane jako 100%K, bez innych sktadowych  kolorystycznych.

XEIKON 3500

Czern przygotowana jako 100%K, dopuszczalna jest czern z domieszkg koloréw z palety CMYK tylko
w projektach bez poddruku biatym (White_Ink).

Catos¢ pracy powinna byé zapisana w przestrzeni barw CMYK (poza kolorem obrysu wykrojnika i biatego

poddruku)

Bez osadzonych profili kolorystycznych

Kolory dodatkowe (PANTONE, HKS) skonwertowane do CMYK (poza obrysem wykrojnika i biatym
poddrukiem). Pozostawione kolory dodatkowe bedq konwertowane automatycznie do przestrzeni CMYK
w oparciu o profil referencyjny ISO Coated v2




3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.5

DOSTARCZANIE

DO DRUKU

Kazdy projekt dostarczony w osobnym pliku.

Pliki powinny by¢ nazwane w sposéb jednorodny i umozliwiajgey ich bezproblemowq identyfikacje.
Uzywamy nazw polskich lub angielskich.

W nazwach nie uzywamy zadnych znakéw diakrytycznych.

Wszystkie pliki mozna przesta¢ na nasz serwer FTP. Aby uzyska¢ wiasny login i hasto prosimy o kontakt

znaszym dziatem handlowym; mniejsze prace(do 15MB), mozna przesta¢ na skrzynke pocztowq.

Pliki nie przygotowane wedtug powyzszej specyfikacji beda drukowane na odpowiedzialnosé klienta
lub zostang doliczone optaty za wykonane poprawy.




LITERY

PRZESTRZENNE




PRZYGOTOWANIE

PLIKOW

@OB®

.indd .psd

1.1 Do realizacji zlecen PRZYJMUIEMY tylko pliki zamkniete. 1.2 Do realizacji zlecen NIE PRZYJMUJEMY plikéw otwartych,
Prosimy przesyta¢ takze pliki poglgdowe w formacie .jpeg np:
lub .pdf

1.3 Fonty muszq zosta¢ zamienione na krzywe.

1.4 Jesli pliki zawierajq bitmapy, muszqg by¢ one osadzone w dokumencie.

1.5 Pliki muszq by¢ przygotowane w skali 1:1 lub 1:10.




2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

ZNAK

PRZESTRZENNE

Catkowita wielko$¢ pojedynczego obiektu w znaku przestrzennym (proste ksztatty: kwadrat, koto,
prostokgt, znaki interpunkcyine, akcenty, kropka nad ,,i” itp.) minimum 2 cm x 2 cm w przypadku liter
niepodséwietlanych oraz 5 cm x 5 cm w przypadku liter pod$wietlanych.

Minimalny odstep pomiedzy liniami ciecia to 3mm (wielko$¢ frezu).

Minimalna  odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi  krawedziami  w  pojedynczym  znaku przestrzennym
to 1,5 cm (wielkos¢ led).

SKRZYNKI

Wielkos¢ elementéw frezowanych w skrzynce nie powinna by¢ mniejsza niz 10x10cm. Elementy mniejsze niz
10x10cm mogq by¢ wykonane po wczedniejszej konsultaciji.

Minimalny odstep pomiedzy liniami ciecia to 3mm (wielkos¢ frezu).

FONTY

Fonty proste, np. Arial — mozliwe do wykonania

Fonty szeryfowe np. Times New Roman — wykonanie po wczesniejszej konsultacji.

Fonty ozdobne, skomplikowane i niestandardowe — wykonanie po wczeéniejszej konsultacii.

Sample

Sample
Sample




NAJCZESTSZE BtEDY W PLIKACH
JAK JE NAPRAWIC?




BLEDY
WYKROJNIKA

Otwarte sciezki - pofacz rozdzielone punkty
Upewnij sie, ze wszystkie linie ciecia sg zamkniete. Otwarte sciezki uniemozliwiaja
poprawne wykonanie ciecia.

PRZYKAD:

| S

Obiekty:

Seimsli: 2 [2 0 zamk., 55 pkt, dhugoé =
52,9757 cm]
Seiezld zlozone: BRAK

Oczka gradientéw: BRAK
Przyklady symboli: BRAK

Wszystkie obiekty tekstu: BRAK
Obiekty tekstu od punktu: BRAK
Obickty tekstu akapitowego: BRAK
Obickty tekstu na Sciezee: BRAK

Maski przycinajace: BRAK
Maski kryjace: BRAK

Grupy przezroczystych: BRAK
Ohiekty przezroczyste: BRAK
Ohickty RGE: BRAK

il v 3

Ulepsz wedtug piksel
Perspektywa

Grupuj

Usrednij...

Uproszczenie...

Utwérz maske przycinania
Utwérz sciezke ztozona
Utwarz linie pomocnicze
Przeksztatcenia

Uz

Informacje o dokumencie

Obiskty:
Eciezki: 1 (0 um,sz pkt, dhugasé =

52,9757 cm)

Sciezki zhoZone: BRAK
Oczka gradientow: BRAK
Prayklady symboli: BRAK




1.2 Podwéijna linia ciecia

PRZYKtAD:

t Atrybuty | Wistciwosc

= = ' E O

=)o 3 ®o

Mapa obrazu:  Brak ~ Mapa obrazu:  Brak b4

¢ Kolor | Probii =

3 Kolor = Probki

100 o

F & & &

czka gradientow: BRAK
Przyklady symboli: BRAK

Wezystkie obiskly tekstu: BRAK
Oibiekty tekstu od punkdu: BRAK
Ubiekty tekstu akapitoweago: BRAK
Obiakty tekstu na Scierea: BRAK

Maski proycinajgce: BRAK
Maski kryjace: BRAK

Grupy preezroczystych: BRAK
[ Ubiekty przezroczyste: BRAK
5 T . Obiekty RGB: BRAK

2. = bl PR, DD AR

UWAGA!

Podwéijna linia ciecia czesto pojawia sie po zapisie pliku, gdy linia
wykrojnika nie jest wysrodkowana.
Sprawdz, czy jej ustawienia sg poprawne i dopiero wtedy zapisz plik.




1.3 Przecinajace sie linie ciecia

PRZYKAD:

Potacz przecinajace sie ksztatty w jeden obiekt lub rozsun
ie na odlegtos¢ przewidziana w specyfikacii.

1.4 Za mate odlegtosci miedzy liniami ciecia
Zbyt mate przerwy miedzy obrysami moga uniemozliwi¢ poprawne wyciecie projektu — szczegdlnie w delikatnych
fontach i azurowych wzorach. Rozszerz elementy lub zastosuj mniej delikatny kréj pisma.

PRZYKAD:

\ o <5mm
apc : '




1.5 Linia ciecia jest wypetnieniem, nie obrysem
Upewnij sie, ze linia ciecia zostata przygotowana jako obrys, a nie jako wypetnienie oraz, aby nie byta wysrodkowana.

PRZYKAD:

1.6 Brak wykrojnika
Aby wydruk zostat wyciety do ksztattu, dodaj w pliku warstwe z wykrojnikiem w kolorze dodatkowym CutContour.
Instrukcja przygotowania tego koloru znajduje sie w specyfikacii.




2.1

NIEZACHOWANE OBSZARY

BEZPIECZNE

Niezachowane obszary bezpieczne
Wszystkie wazne elementy grafiki (tekst, logo, kody QR) muszq znajdowaé sie w bezpiecznej odlegtosci

od krawedzi — zgodnie ze specyfikacjq.

WAZNE!

Aby poprawi¢ btad, nie zwiekszaj wymiaréw pliku. Przesun elementy graficzne do srodka projektu, tak aby nie dotykaty
krawedzi.

PRZYKAD:




2.2

Brak spadu
Spady musza wynosi¢ 0,5 cm niezaleznie od rodzaju wykoriczenia. To obszar, ktéry wychodzi poza finalny

format projektu i powinien zawiera¢ kontynuacije grafiki lub odbicie ta.

PRZYKAD:

+5mm

| |

y.

CUtcontour I



3.1

NIESKRZYWIONE

FONTY (LITERY)

Nieskrzywione fonty
Wszystkie teksty w pliku musza zosta¢ zamienione na obiekty (krzywe), aby uniknaé¢ btedéw zwiazanych

z brakujacymi fontami.
— lllustrator: zaznacz wszystko (Ctrl+A / Cmd+A), nastepnie uzyj Cirl+Shift+O / Cmd+Shift+O

— Corel: zaznacz wszystko (Ctrl+A / Cmd+A), nastepnie uzyj Cirl+Q / Cmd+Q

VECTOR

PRZYKAD:




4.]

POCIECIA

BtAD EKSPORTU PDF 1.3

Pociecia
Pociecia moga pojawic sie, gdy plik zostat wyeksportowany do PDF w wersji 1.3.

WAZNE!
Aby usunac btad, przejdz do pliku zrédtowego (.ai, .cdr itp.) i ponownie wyeksportuj projekt w wersji PDF 1.0.

PRZYKAD:




5.1

Overprint (nadruk)

OVERPRINT

(NADRUK)

To funkcja w programach graficznych, ktéra nadrukowuie jeden kolor na drugi zamiast usuwac kolor spod spodu.

Moze powodowa¢ wiele nieoczekiwanych zmian w kolorystyce wydruku.

Upewnij sie, ze:

- overprint jest WYtACZONY w grafice do druku
- overprint jest WEACZONY na linii wykrojnika (CutContour) oraz na elementach do druku biatym tuszem

(White_Ink).

PRZYKLAD:
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Informacje o dokumencie

Obiskty:

Sciezki: 4 (0 otw.,, 4 zamk., 188 pkt, diugosc =
115,7812 cm)

Sciezki zlozone: BRAK

Oczhka gradientdw: BRAK

Prayktady symboli: BRAK

Wszysthie obieky bekstu: BRAK
Obiekty tekstu od punktu: BRAK
Obickty tekshu okapitowego: BRAK
Obiekty tekstu na sciezce: BRAK

Maski przycinsjace: BRAK
Maski kryjaces BRAK




6.1

6.2

KOLOR

CZERN | WHITE_INK

Niepoprawne wartosci czerni

- drukarnia ma okreslone sktadowe koloru czarnego dla uzyskania najlepszej jakosci wydrukéw.

Wartosci dla okreslonej technologii podane sa w specyfikacji

Brak warstwy White_Ink (kolor dodatkowy)
Jesli projekt wymaga druku kolorem biatym, nalezy doda¢ warstwe White_Ink.

Szczegdtowa instrukeje przygotowania znajdziesz w specyfikacii.




/.1

/.2

7.3

7.4

7.5

INNE

POZOSTALE BLEDY PLIKOW

Btedy szablonu
- upewnij sie, ze korzystasz z aktualnych szablonéw $ciagnietych ze strony drukarni i ze stosujesz szablon
w rozmiarze odpowiadajacym zamdwieniu (S, M, L, XL)

Uszkodzony plik
- wgraj plik ponownie na dysk i sprawdz, czy jego rozmiar (waga) zgadza sie z plikiem zrédtowym. Réznice
moga oznacza¢ uszkodzenie pliku.

Brak skali
— drukarnia przyjmuje pliki wyfacznie w skali 1:1 (docelowy wymiar) lub 1:10 (pomniejszone dziesigciokrotnie).

WAZNE!
Jesli przygotowuijesz pliki rastrowe (fiff) w skali 1:10, ich rozdzielczos¢ musi by¢ zwiekszona x10. Po zapisaniu
sprawdz, czy rozmiar pliku na dysku jest zgodny ze zrédtem.

Btedny wymiar
- sprawdz, czy w pliku PDF prawidtowo ustawiono pole przyciecia — musi odpowiada¢ wymiarom podanym
w zleceniu.

Staba jakos¢
— upewnij sie, ze jakos¢ plikéw jest wystarczajaca do druku. Grafik nie zgtasza probleméw z jakoscia, jesli nie
zaméwiono dodatkowej ustugi sprawdzenia materiatéw.




