


GROSS FORMAT

UV, SOLVENT, SUBLIMATION
1. ARTEN DER DATEIEN

2. ALLGEMEINE
INFORMATIONEN

3. AUFLOSUNG DER DATEIEN

4. BESCHNITT/SICHERER BEREICH
5. BAHNENTEILUNG

6. KONTURSCHNITT

7. VORLAGEN

8. FARBENSEPARATION

DIGITALE

ETIKETTEN
1. VORBEREITUNG DER DATEIEN
2. FARBEINSTELLUNGEN

3. LIEFERVERFAHREN FUR
DRUCKDATEN

3D

BUCHSTABEN

1. VORBEREITUNG DER DATEIEN

2. 3D-ZEICHEN

DIE HAUFIGSTEN
DATEIFEHLER

UND WIE MAN SIE BEHEBT

1. STANZFEHLER

2. SICHERHEITSBEREICHE NICHT EINGEHALTEN

3. NICHT IN PFADEN UMGEWANDELTE SCHRIFTEN
4. SCHNITTARTEFAKTE (,, SCHNITTE”)

5. UBERDRUCKEN (OVERPRINT)

6. FARBE

7. ANDERE



GROSS FORMAT




ARTEN

Q@ - - AL )

tiff indd

Zur Ausfihrung der Auftrdge nehmen wir ausschlielich Zur Ausfuhrung der Auftrage nehmen wir KEINE OFFENE Dateien an,
geschlossene Dateien . Wir bevorzugen tiff Dateien. z. B.

pdf tiff .eps .ai .cdr .indd  .psd

Die PDF-Dateien sollten vorbereitet werden:

* Composite-Datei

* Postscript level 1, 2 oder 3

e PDF 1.6 (Acrobat 7)

PDF-Dateien ohne Passwortschutz

Druckdaten dirfen nicht von Web-Konvertern kommen




ALLGEMEINE

Die Druckerei verwendet ein metrisches Einheitensystem und haftet nicht fir Fehler, die aus Umrechnung von
Einheiten resultiert. Maflen werden ,nach oben” hin abgerundet.

40x60 Zoll = 102x153 cm 40x60 Zoll = 102x153 cm
40*2,54 = 101,6 abgerundet bis 102 cm 40*2,54 = 101,6 abgerundet bis 102 cm
60*2,54 = 152,4 abgerundet bis 153 cm 60%2,54 = 152,4 abgerundet bis 153 cm

In Dateien DURFEN KEINE Uberdrucke verwendet werden. Fir Druckfehler, die aus Anwendung von Over
prints resultieren, haftet die Druckerei nicht.

SATTRIBUTES +*ATTRIBUTES

I:‘Overpﬁnt Fill Overprint Stroke Ol.rerprint Fill Overprint Stroke

o -




Zu jedem Auftrag soll eine Ansichtsdatei als eine JPG-Datei in Bildschirmauflésung hinzugefigt werden.
Solch eine Ansicht erméglicht eine entsprechende Uberpriifung des Inhalts der Druckdatei. Reklamationen
von Auftragen, fir die keine Vorschaudateien geliefert wurden, werden von der Druckerei nicht anerkannt.

Die Dateien sollten méglichst kurze Namen haben. In den Dateinamen dirfen keine diakritischen und keine
Sonderzeichen verwendet werden (z. B. g ¢1* < > 2 :; /\ usw.). Die Druckdateien missen PRINT bezeichnet
werden. Die Ansichtsdateien missen PREV bezeichnet werden.

banner st stevens PRINT.pdf
banner st stevens PREV.jpg

17052014 _SPF148799 banner st stevens 1570mmx6800mm v3.1 . pdf
SPF148799 énschnitt.jpg

Die Druckdateien bis 5m Grofie sollen im Maf3stab 1:1 vorbereitet werden.

Die Druckdateien, die gréfier als 5m sind, sollen im Mafstab 1:10 vorbereitet werden.

Die Druckerei akzeptiert keine Dateien in einem anderen Maf3stab. Die Auflésung ist gemaf der Tabelle im
Punkt 3.1 zu wéhlen.

In den Druckdateien dirfen keine Osen, Beschreibungen, Dateinamen, Passer, Schnittmarken, sowie keine weiteren
Elemente eingesetzt werden, die kein Motiv sind.




2.7 DER RAHMEN IN DRUCKDATEIEN

Druckdateien, wir bereiten ohne Rahmen vor, die nahe am Rand der Grafik platziert sind.

BEISPIEL 1: BEISPIEL 2:

PRINTING

PRINTING

2.8 Alle Texte in den Druckdateien sollten in Pfaden umgewandelt werden.

BEISPIEL:

LWAYS CREAT OR CONVERT TO

UTLINE CURVES

Fit Headline Shaping

Create Outlines Shift+Ctrl+ 0 I8} Convert To Curves Crl+Q
3 Convert Qutline To Object Ctrl+Shift+Q

Find Font... Close Path L




Alle Bitmaps sollten in der Druckdatei eingebettet werden.

Edit Object Type Select Eflect View \Window Help | [88 [HE »
Embed | [ Edtorgnal | [ LweTrace |1 [

View Window Help| E EI'
logo.eps
ntitled-3"@16.67% (CMYK/OverprintPrevie®

itPreview

[

Die TIFF — Dateien sollten bis zur Hintergrundebene abgeflacht und geméaf} der LZW-Komprimierung

abgespeichert werden.

Merge Layers Ctri+E TIFF Options X
[ Y 3\ I + +|
| .¢1erge Visible Shift+Ctrl+E Image Compression Pixel Order — —
I oK )
| Flatten Image None © Interleaved (RGBRGB) ~ ~
3 . LZW Per Channel (RRGGBB Cancel
Matting 2 ° { )
- Zp
Byte Order
T Ipacity:| 100% | »
ool = Macintosh
Os4a il 100% | »
% Layer Compression
2
Save Image Pyramid
== fx O © 0O & F




Die Dateien sollten eine dem Endformat entsprechende TrimBox (Beschneidungsfeld) , kompatibel mit dem Zielformat der
Arbeit.enthalten.

Set Page Boxes X

Page Boxes

Show All Boxes

Margin Controls

Apply to: ~
Top: IO,ST =
Bottom: [0,5cm =
Left [05em 2
Right: |0,5cm =

[1Constrain Proportions

Remove White Margins

Set To Zero Revert To Selection TrimBox size: 50,00 30,00 cm
Jedes Motiv soll als eine separate Datei oder als eine separate Dateiseite (in einer mehrseitigen Datei)
erstellt werden. Mehrere Motive dirfen nicht in einem Arbeitsbereich plaziert werden.
Die Druckdateien dirfen keine beigefigten OPI-Kommentare enthalten.

Das bei der Bestellung angegebene Quer- oder Hochformat soll identisch wie in der Datei sein. Es ist sehr
wichtig bei der richitigen Konfektion (Osen, Hohlsaum und anderes Zubehér)

Mafle in der Bestellung: Breite: 300cm / Héhe: 100cm




AUFLOSUNG

Auflésungstabelle:

bis Format A4

300 ppi
bis 2 m? 150 ppi
2-5m? 100 ppi
5-25 m? 80 ppi

25-50m? 50 ppi
Uber 50m? 30 ppi

* Bei Dateien in einem Mafstab von 1:10 sollte die Auflésung 10 mal gréBer sein als die angegebene.

Datei darf 500 MB nicht Uberschreiten. @

DIE DCHRIFTARTE

Minimale SchriftgréBe fur verschiedene Drucktechnologien.

uv 10 pkt
UV FLAT 9 pkt
LATEX 7 pkt

SOLVENT HR 6 pkt

SUBLIMATION 17 pkt




BESCHNITT

Jede Datei soll den Druckbeschnitt beriicksichtigen. Korrekt gespeicherte Beschnitte
erméglichen die korrekte Ausfihrung des Auftrags.

Standard 0,5¢cm

Jede Grafik soll den sicheren Bereich fur Texte und andere wichtige grafische Elemente beriicksichtigen. Die sicheren Bereiche han
gen von der Konfektion ab. Das Bewahren der angegebenen sicheren Bereiche garantiert , dass keine Texte oder wichtige Elemente
der Grafik wahrend der Konfektionierung gedst, verndht , geséumt oder verformt werden.

BANNER Schnitt auf Format + Osen 5cm

Saum/Saumnaht 5cm
Hohlsaum (PVC doppeltseitig) 5cm + Hohlsaum flach

Plotten/Frasern/Zuschnitt auf Format Tem

Hohkammerplatte 1T0mm 2cm




Beim Textildruck ist es sehr wichtig, mafigerechte Sicherheitsbereiche zu halten. Textile Materialien sind anféllig fir Zugungen.

bis Tm 3cm

bis 5m 5cm
5m - 10m 10cm
10m - 20m 20cm
20m - 30m 35cm
30m - 40m 45cm

Fur Textildrucke muss der sichere Bereich je nach Konfektion vergréBert werden.
z. B. Hohlsaum flach + sicherer Bereich.




BAHNENTEILUNG

Grafiken, deren kirzere Seite die maximale Materialbreite Gberschreiten, werden in Bahnen
geteilt. Die Teilung wird von der Druckerei durchgefihrt.

Die Druckerei ratet von einer selbstandigen Teilung der Dateien durch den Kunden ab. Falls
der Kunde die Grafiken selbst in Bahnen teilt, tragt die Druckerei keine Verantwortung fir die
Fehler bei Bahnenanpassung.




KONTURSCHNITT

6.1 Bei Arbeiten die konturgeschnitten werden sollen (Folien, Platten, Fahnen usw.) muss eine Datei mit Konturschnitt versehen beigfigt werden.

6.2 Konturschnitt ist auf einer zusétzlichen Schicht vorzubereiten und als eine PDF-Datei zu speichern. Die Farbe
von Konturschnitt ist zu der Bibliothek als eine Sonderfarbe hinzuzufigen und als “CutContour” zu bezeichnen.+ OVERPRINT STROKE.

BEISPIEL:

Mew Swatch

Swatch Name: CutContour

Color Type: Spot Color ~

Color Mode: CMYK ~

. c 0 %

. a1 %

" H ol Y — ) Yy

.0 7
]

6.3 Die Locher sollten auf einer zusétzlichen Ebene als Umriss angelegt und in einer Vektordatei gespeichert werden. Die Farbe der Lcher sollte
der Bibliothek hinzugefigt und als ,Holes” genannt werden. + OVERPRINT STROKE.

BEISPIEL:

Mew Swatch

Swatch Name: [ Holeg|

Color Type: Spot Color ~

Color Mode: CMYK -

E- - -5




Die Druckerei akzeptiert keine Nestings.
Die Schnittlinien sollten immer geschlossen sein, wobei der Umriss nach innen ausgerichtet ist.

Die Mindestgrofie des gefrésten Elementes betréigt 10 cm bei geraden Formen (z. B. Kreis, Rechteck) und 20 cm
bei komplizierten Formen (z. B. Buchstaben).

Der Mindestabstand zwischen den Schnittlinien fir geplottete Folien betrégt 3 mm
(5 mm bei Folien mit Laminat).




VORLAGEN

Bei Beachflags, Windschitzen und Werbewdnden sollten die Projekte unbedingt auf der Vorlage der
Druckerei vorbereitet werden. Die Vorlagen stellt Ihnen zur Verfigung unser Kundenservice.

Diese Vorlagen sind laut unserer Spezifikation vorbereitet. Es sollte lediglich die Grafik an diese angepasst wer-
den, in dem der sichere Bereich und Beschnitt zu beachten ist. Die Vorlagen kénnen ab und zu aktualisiert werden.
Fragen Sie Ihren Berater.




FARBENSEPARATION

Die selbe Farbe kann einen anderen Ton haben, je nach Druckverfahren und Material.

Die Druckdateien sollten in einem CMYK-Farbraum vorbereitet werden. In den Dateien sollte eine
8-Bit-Farbtiefe eingesetzt werden.

Color Mode
- .. . . . . CMYK Color A4 8 bit 4
Die in anderen Farbrdumen angefertigten Dateien werden automatisch in den CMYK-Raum umgewandelt.
Background Contents
Die Druckerei Gbernimmt keine Verantwortung fir die wahrend der Umwandlung entstandenen Custom v

FCI rbun’rerschiede. w Advanced Options

Die Druckdateien DURFEN KEINE Farbprofile enthalten. e

Coated FOGRA39 (150 12647-22004) v
Die Arbeit mit Zusatzfarben PANTONE ist als eine PDF/EPS — Datei zu speichern. Picel Aspect Ratio

Square Pixels v

Bei Zusatzfarben PANTONE muss die ausgewdhlte Farbe in der Datei eingesetzt werden.

BEISPIEL:

CututPrecmr

CR—_—

Sirnulecn PreAle | S e bk 1R ) v
FA firaloze Queiprimteg  Tage oz Qvarorem Ma

[ simalszzPeosrdoler [15eFageBasigrounc Dk O
M srair Aok ke

s

e |01 | wamegipeeny 0 ¥

Ed5bom ok, 2, S lesel aoces ek Page Joces

M ERTINE E il Sr=nge © s
= BAL LI £l b 1187 s
ozl e Covenage 100

Sl ‘Ptr:ﬂ!m:( o

Ol dresCovengs [l 20 | %




PANTONE UV/UV Flat/Sublimation Ausdrucke der Farbsimulation sind zu vergleichen mit
der Schablone PANTONE solid uncoated.

PANTONE Solvent/Latex-Farbdrucke sind mit PANTONE solid coated zu vergleichen.

Im Digitaldruck ist die ideale Wiedergabe der PANTONE-Farben nicht méglich. Die Farben auf dem
Ausdruck kénnen sich von den Mustern um einen Farbton unterscheiden.

Metallic- und fluoreszierende Farben im Digitaldruck sind nicht maglich.

Der Hachstanteil an Tinten (TIL) darf 300 % nicht Uberschreiten.

COLOR

I%Cq
Mq 74
‘rq
K*

COLOR

I%Cq
H* [
Tq
KF

81
12

F & & &F
F £ & &F

TIL = 251% < 300% TIL=311% > 300%

Sollte eine genaue Farbwiedergabe erforderlich sein, bendtigen wir einen Proof.

Die Proofs sollten nach endgiltiger Korrektur der Druckdateien ausgefihrt werden.

Sollte es kein Farbmuster geben, findet der Druckvorgang geméf den in den Druckdateien enthaltenen CMYK-Farbwerten statt.
Bei jedem Nachdruck (neue Produktion) ist es notwendig eine Farbenanpassung neu zu machen.

Die Druckerei nimmt keine Farbanpassung zu RAL/HKS Mustern oder geférbten Folien vor.




Um eine entsprechende Séttigung der Farbtiefe einer schwarzen Farbe zu erreichen, sollten folgende Werte genutzt werden (je nach der Technologie):

“ X
¢ Kolor =
@9 . — 0 %
% M — 50 %

Y — 50 %

K — 100 %
/N ] # 000802
(S—

@ SUBLIMATION  UV/SOLVENT

e

F

% Kolor

Q“ c* ap
I% M* 80
/H_|

£

3

Y * a0
K *%

# 000000

(S —




WEISSE FARBE

8.18  Bei Rasterbilddatei ist der weiflie Unterdruck unter dem Teil der Grafik als neuer Farbkanal mit 100 % Deckkraft der CMYK-Komponenten 100/0/0/0 zu
erstellen und als “White _Ink” zu bezeichnen.

BEISPIEL:

Iape test URe L Seew Migre ncoe Wp

Channels

swox A am. + Baseimaning

T m ® - cMvK ctrl2
n | El Iz R Ny Wiy " Wy & I's ., e B e " » ... lw | TP

Foy Cyan Cirl+3
© m Magentz Ctrl+4
o m Yelow ctri+s
o I:I Black Ctrl+6
. White_Ink ctriy

e [l sebabig: |10

New Spot Channel X

JPpHFs AN PNEREAND L+

Name: | White_Ink C oK )

Ink Characteristics

I color: [} Solidity: [100] | %

Cancel

St

8.19  Der weile Unterdruck unter dem Teil der Grafik muss auf einer separaten Ebene der Vektordatei vorbereitet werden.
Verwenden Sie eine Spotfarbe mit 100 % Deckkraft aus CMYK 100/0/0/0 und benennen Sie sie “White Ink” + OVERPRINT

BEISPIEL:

Mew Swatch

Swatch Name: White_Ink

Color Type: Spot Color ~

Color Mode: [ CMYK v

c e, | 100
M o
Y —
e o 1

] |

E - -




DIGITALE

ETIKETTEN




1.1

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

VORBEREITUNG

VON DATEIEN

AL

.indd .psd

Wir nehmen GESCHLOSSENE Produktionsdateien in PDF 1.2 Es werden KEINE OFFENEN Dateien, wie z.B. Ai, CDR,
(1.6Version) an. PSD usw., angenommen.

Nettoformat entsprechend dem auf der Bestellung (Trimbox)
Bitmap-Auflésung 300-360ppi

Schriften in Pfade umgewandelt — minimale SchriftfgréBe 5 Pkt. Minimale Héhe 1Tmm (Jetrion 4900).

Die Links in der Datei eingebettet
Tmm Beschnitt pro Seite (bleedbox)

Sicherer Grafikbereich mindestens 1mm von der Schnittlinie (Innenrand)




1.9

Ohne Druckmarken (Farbbalken, Schnittmarken usw.)

Die Stanze auf einer separaten Ebene, auf der Oberseite platziert, gespeichert und als Sonderfarbe mit
der Bezeichnung “CutContour” definiert unbedingt als Uberdruck (overprint); Sollte keine Stanze in der
Datei eingetragen sein und es wurden bei Bestellung keine Angaben beziiglich des Zuschnitts angegeben,
wird diese automatisch im Nettoformat der Datei, mit 2mm abgerundeten Ecken, erstellt

CutContour Farbe: CMYK 0/100/0/0 dicke 0,25pt ‘

Weifler Unterdruck ist auf transparenten oder metallischen Materialien erforderlich, auf einer zusatzlichen
Schicht, die Uber der Schicht in Form einer Maske angeordnet ist, die mit einer zusatzlichen Farbe gefullt
ist, die “White Ink” benannt und als Uberdruckt (overprint) markiert wird.

White_Ink Farbe: CMYK30/0/0/0

Wir erstellen White_Ink- und CutContour-Layer auf separaten Layern

Cut_ Combouwr

» . White_Ink
» [ Graphics

Barcodes, als Vektoren, Farbe 100% Schwarz. In anderen Féllen garantieren wir keine Lesbarkeit mit
Scannern. Die minimale Codebreite betrégt 21mm.




2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

FARBEINSTELLUNGEN

ETIKETTENDRUCK

JETRION 4900

Schwarz benstigt keine anderen Farbkomponenten. Feine Textelemente und Barcodes sollten unbedingt als
100% K vorbereitet werden. Kein Uberdruck (overprint) fir Schwarz.

XEIKON 3500

Schwarz vorbereitet als 100%K kann andere CMYK-Farben nur in der Dateien mit weiler Unterdruck
beinhalten (White_Ink).

Alle Druckdateien sollten in einer CMYK-Farbskala vorbereitet werden (aufler der Farbe der Stanze und des

Weifidrucks):

Keine eingebetteten Farbprofile

Sonderfarben (Pantone, HKS) in CMYK umgewandelt (auBer der Farbe der Stanze und des Wei3drucks).
Die in anderen Farbrdumen angefertigien Dateien werden automatisch in den CMYK-Raum, basierend auf
dem Referenzprofil ISO Coated v2, umgewandelt.




3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.5

LIEFERVERFAHREN

FUR DRUCKDATEN

Kazdy projekt dostarczony w osobnym pliku.

Dateien sollten in einer homogenen Weise benannt werden, die eine problemlose Identifizierung
ermdglicht

Englische oder polnische Namensweis
Dateinamen dirfen keine diakritischen Zeichen beinhalten

Alle Daten via unserem FTP. Jeder Zugang wird individuell fir jeden Kunden erstellt. Bitte wenden Sie sich
an unsere Verkaufsabteilung zwecks Login und Passwort Erstellung. KleinereDaten (bis 15MB) kénnen via
Email zugeschickt werden.

Die Dateien, die nicht gemdfl dieser Vorgaben vorbereitet werden, drucken wir auf die Verantwortung
des Kunden oder rechnen wir zusétzlich die graphische Dienstleistung fir alle Korrekturen zu.




3D

BUCHSTABEN




1.1

1.2

1.3

1.4

VORBEREITUNG

VON DATEIEN

=Tl -y

.indd .psd

Wir bitten um die GESCHLOSSENE Dateien in Formaten Es werden KEINE OFFENEN Dateien, wie z.B. Ai, CDR,
.cdr, .pdf. Die Ansichstdateien sollten in .jpeg oder .pdf PSD usw., angenommen.
vorbereitet werden.

Die Schriffen missen in Pladen umgewandelt werden.
Wenn die Datei Bitmaps beinhalten, missen diese im Dokument eingebettet werden

Die Dateien kénnen 1:1 oder 1:10 vorbereitet werden




2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

3D

/ZEICHEN

Die minimale Gréfle des einzelnen Elements im 3D-Zeichen (einfache Kontur: Rechteck, Kreis, Quadrat,

Interpunktionszeichen, Betonung, Punkt Gber "i" itp.) ist 2cm x 2 cm (bei unbeleuchteten Buchstaben) und

5 cm x 5 cm (bei beleuchteten Buchstaben).

Der Minimalabstand zwischen Schnittlinien sollte 3 mm sein (Frdser)

Der Minimalabstand zwischen inneren Rénder in einzelnem Zeichen ist 1,5 cm (LED-Gréfe)

KASTEN

Die MinimalgréBe der gefrésten Elementen ist 10x10 cm. Kleinere Elemente als 10x10 cm kénnen nach
Absprache hergestellt werden

Der Minimalabstand zwischen Schnittlinien sollte 3 mm sein (Fraser).

FONTS

Einfache Schriftarten, z.B. Arial - maglich

Serifenschrift, z.B. Times New Roman - nach Absprache

Dekorative, komplizierte und nicht standardméfige Schriften - nach vorheriger Absprache

Sample

Sample
Sample




DIE HAUFIGSTEN DATEIFEHLER
UND WIE MAN SIE BEHEBT




STANZFEHLER

1.1 Offene Pfade — getrennte Punkte verbinden
Stelle sicher, dass alle Schnittlinien geschlossen sind. Offene Pfade verhindern eine korrekte Ausfihrung des Schnitts.

BEISPIEL:

Dokumentinformationen =
Objekte: &
Pfade: geschlossen, 55 Punkt,

‘cm,
Zusammen Ffade: OHNE
Verlaufsgitter: GHNE
Symbolinstanzan: GHNE

Alle Textobjekte: OHNE
Punkttextobjekte: OHNE
Flachentextobjekte: OHNE
Pfadtextobjekte: OHNE

Transparent= Gruppen: OHNE
Transparente Objekte: OHNE
RGE-Objekte: OHNE

Pt T

Perspektive

Ausgewshiten Pfad isclieren
Gruppieren

nfligen
Durchschnitt berechnen...
Vereinfachen...

Weich...

Zusa

Schnittmaske erstellen
Zusammengesetzten Pfad erstellen
Hilfslinien erstellen

Modell >

Retype

Dokumentinformationen

Objekte: ~

Pfade: 1(0gesffnet, 1 geschiossen 55 Punkt,
Linge : 52,9757 cm)

Transparente Gruppen: OHNE
Transparente Objekt=: OHNE
RGB-Objekte; OHNE

P T T P




1.2

Doppelte Schnittlinie

BEISPIEL:

% Attribute

[] Fliche iberdr.

||

ACHTUNG!

Eine doppelte Schnittlinie entsteht héufig nach dem Speichern, wenn die

Stanzlinie nicht zentriert ist.

Uberprife die Einstellungen, zentriere die Kontur und speichere erst dann

die Datei.

Schnittmasken: OHNE
Deckkraftmasken: OHNE
Transparente Gruppen: GHNE
Transparents Objakta: OHNE
RGB-Objekte: OHNE

T e P}

e R

]

T — 100
r

[

# =c007e

[

Dokumentinformationen

Objeke=:

Alle Textobjekte: OHNE
Punkttextobjekte: GHNE
Flachentextobjekts: GHNE
Padtextobjekba: OHNE
Schnittmasken: OHNE

: OHNE
Tiansparente Gruppen: GHNE

%

&




1.3

Sich kreuzende Schnittlinien

BEISPIEL:

Fasse sich kreuzende Formen zu einem Objekt zusammen
oder trenne sie gemaf der Spezifikation.

Zu geringe Absténde zwischen Schnittlinien
Zu kleine Abstande kdnnen einen korrekten Schnitt verhindern — besonders bei feinen Schriften oder filigranen Mustern.
Erweitere die Elemente oder wahle eine weniger empfindliche Schriftart.

BEISPIEL:




Schnittlinie als Flache statt Kontur
Stelle sicher, dass die Schnittlinie als Kontur und nicht als Flache angelegt ist und dass sie zentriert ist.

BEISPIEL:
% Farbe | Farbhilfe = 4 Farbe | Farbhilfe

h H

T -—ﬁ 100 o

% CutContour o J' CutContour a
% B

# esmo7e | [

Fehlende Stanzkontur
Um das Produkt in Form zu schneiden, fige eine Ebene mit der Sonderfarbe CutContour hinzu.
Die Anleitung fir diese Sonderfarbe findest du in der Spezifikation.




2.1

SICHERHEITSBEREICHE
NICHT EINGEHALTEN

Sicherheitsabsténde nicht eingehalten
Alle wichtigen Elemente (Text, Logo, QR-Codes) miissen gemdaf3 Spezifikation einen sicheren Abstand zum Rand

haben.

WICHTIG!

VergroBere nicht die Dateiabmessungen. Verschiebe stattdessen die Elemente nach innen.

BEISPIEL:




2.2

Fehlender Beschnitt
Der Beschnitt muss 0,5 cm betragen — unabhdngig vom gewdhlten Finishing.
Der Beschnittbereich soll eine Fortsetzung oder Spiegelung der Grafik enthalten.

BEISPIEL:

+5mm

| |

y.

CUtcontour I



3.1

NICHT IN PFADEN
UMGEWANDELTE SCHRIFTEN

Nicht in Kurven umgewandelte Schriften
Alle Texte missen in Objekte (Kurven) umgewandelt werden:
— lllustrator: alles auswdahlen (Ctrl+A / Cmd+A), dann Ctrl+Shift+O / Cmd+Shift+O

— Corel: alles auswdhlen dann Ctrl+Q / Cmd+Q

BEISPIEL: -




4.1

SCHNITTARTEFAKTE
(, SCHNITTE")

Schnittartefakte
Diese kénnen auftreten, wenn die Datei als PDF in Version 1.3 exportiert wurde.

WICHTIG!

Offne die Quelldatei (.ai, .cdr usw.) und exportiere erneut in PDF-Version 1.0.

BEISPIEL:




UBERDRUCKEN

Uberdrucken
Beim Uberdrucken wird eine Farbe Uber eine andere gedruckt, ohne die darunterliegende Farbe auszunehmen.
Dies kann unerwartete Farbverénderungen verursachen.

- Qberdrucken for Druckgrafiken AUS ist
— Uberdrucken fir die Stanzkontur (CutContour) und White_Ink-Elemente AN ist
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Dokumentinformationen £
Dokumentinformationen -
Objekte:
¢ Objekte:
mmo:;em Pfade: OHNE Plade: OHNE
:;Crlnd;c‘.fsgme!. WP‘J’EH’\E i;QEmE”A&= OHNE
f Symbolinstanzan: OHNE
Alle Textobjekte: OHNE
L (Beim Drucken von Weif3 (CMYK 0/0/0/0) il
Pfadbextobjekts: OHNE . . e tex O
Ry verschwinden die Elemente.) S

Deckkraftmasken: OHNE
Transparente Gruppen: GHNE : o
Transparente Objekte: OHNE Deckkraftmasken: OHNE

Schnittmasken: OHNE

e Transparente Gruppen: CHNE
RGB-Objekte: OHNE Transparente Objekte: OHNE
CMYK-Objekte: OHNE RGB-Objekte: OHNE
Graustufenobjekte: OHNE \d

CMYK-Objekte: GHNE
Graustufenobjekte: CHNE




6.1

6.2

FARBE
SCHWARZ, WHITE_INK

Falsche Schwarzwerte
Die Druckerei verwendet definierte Schwarzaufbauten, um die beste Druckqualitdt zu gewdhrleisten.
Die korrekten Werte findest du in der Spezifikation.

Fehlende White_Ink-Ebene (Sonderfarbe)
Wenn Weidruck benétigt wird, fige die Ebene White_Ink hinzu.

Die defaillierte Anleitung ist in der Spezifikation enthalten.
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7.5

ANDERE
DATEIFEHLER

Fehlerhafte Vorlage
- Stelle sicher, dass du die aktuellen Vorlagen von der Website der Druckerei verwendest und dass das gewahlte
Format (S, M, L, XL) dem Auftrag entspricht.

Beschadigte Datei
— Lade die Datei erneut hoch und priife, ob die DateigréBe mit dem Original Gbereinstimmt. Abweichungen
kénnen auf Beschadigung hinweisen.

Fehlender Maf3stab
— Akzeptiert werden nur Dateien im MaBstab 1:1 oder 1:10

WICHTIG!
Bei Rasterdateien {(tiff) in 1:10 muss die Auflésung x10 erhéht werden.
Prife nach dem Speichern die Dateigréfie.

Falsches Format (Mafe)
— Uberpriife, ob das Trim-Box-Format im PDF korrekt eingestellt ist.

Schlechte Qualitat
— Stelle sicher, dass die Dateien druckféhig sind. Der Grafiker meldet Qualitétsprobleme nur mit zusétzlichem
Prifdienst.




